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% Beschreibung 
^lpio 

Technisches Gebiet 
Die Erfindung betrifft einen Dichtring. 
1 5 Stand der Technrk 



Dichtringe sind allgemein bekannt, beispielsweise aus der US 3,254,898. In 
dieser Druckschrift ist ein Dichtring offenbart, umfassend einen Stutzring und 
eine erste Dichtlippe aus elastomerem Werkstoff sowie eine zweite Dichtlippe 
20 aus Polytetrafluorethylen, wobei die zweite Dichtlippe ungebunden mit dem 
StQtzkorper verklemmt ist. 



Darstellung der Erfindung 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Dichtring der eingangs ge- 
nannten Art derart weiterzuentwickein, dass sowohl die erste Dichtlippe als 
auch die zweite Dichtlippe wahrend der Montage des Dichtrings gut vor einer 
mechanischen Beschadigung/Zerstorung geschutzt sind. Besonders gut soli die 
vergleichsweise empfindlichere erste Dichtlippe geschutzt sein. Au&erdem soli 

30 die erste Dichtlippe vor einer Beaufschlagung mit die Gebrauchsdauer verrin- 



gernden Verunreinigungen aus der Umgebung geschutzt sein. Ferner soil der 
Dichtring einfach und kostengunstig herstellbar sein. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali mit den Merkmalen von Anspruch 1 ge- 
lost. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen nehmen die Unteranspruche Bezug. 

Zur LSsung der Aufgabe 1st ein Dichtring vorgesehen, umfassend einen Stutz- 
ring, der mit einer ersten Dichtlippe aus elastomerem Werkstoff verbunden ist 
sowie eine zweite Dichtlippe aus polymerem Werkstoff. wobei die zweite Dicht- 
lippe durch ein Klemmblech ungebunden geklemmt am Stutzkorper festgelegt 
ist, wobei das Klemmblech als erster Zentrierring zur vorzentrierten Montage 
eines abzudichtenden Maschinenelements in den Dichtring ausgebildet ist und 
eine Einfuhrschrage aufweist, die axial entgegen der Montagerichtung des Ma- 
schinenelements und der ersten Dichtlippe vorsteht und einen sich axial entge- 
gen der Montagerichtung und der ersten Dichtlippe trichterformig enweiternden 
Durchmesser aufweist, wobei die zweite Dichtlippe als zweiter Zentrierring zur 
weiter vorzentrierten Montage des Maschinenelements ausgebildet und dem 
ersten Zentrierring in Montagerichtung nachgeordnet und als Vorschaltdichtung 
fur die erste Dichtlippe ausgebildet ist. Bei einem solchen Dichtring ist von 
Vorteil, dass die vergleichsweise empfindliche erste Dichtlippe, die aus elasto- 
merem Werkstoff besteht, bei der Montage des Dichtrings und wahrend der 
bestimmungsgemallen Verwendung besonders gut vor BeschSdi- 
gung/Zerstorung geschutzt ist. Wahrend der Montage des Dichtrings wird das 
abzudichtenden Maschinenelement, wahrend dem es sich zumeist um eine 
Welle handelt, durch das als ersten Zentrierring ausgebildete Klemmblech vor- 
zentriert. Die Vorzentrierung erfolgt dadurch, dass das Maschinenelement 
durch die Einfuhrschrage in eine grober vorzentrierte erste Position zur ersten 
Dichtlippe gelangt AnschlieBend passiert das Maschinenelement wShrend der 
Montage die zweite Dichtlippe, die aus polymerem Werkstoff besteht, herstel- 
lungsbedingt die Form einer kreisringfdrmigen Scheibe aufweist und quer zum 



abzudichtenden Maschinenelement angeordnet ist. Die zweite Dichtlippe ist als 
zweiter Zentrierring ausgebildet. Wahrend der Montage wird der radial innere 
Rand des zweiten Zentrierrings montagebedingt in RIchtung der ersten Dicht- 
lippe umgeformt. Sobald das Maschinenelement vom zweiten Zentrierring au- 
llenumfangsseitig umschlossen ist, ist das Maschinenelement in eine feiner 
vorzentrierten zweiten Position zur ersten Dichtlippe angeordnet, wobei der 
Dichtring und das Maschinenelement im Wesentlichen bereits konzentrisch zu- 
einander angeordnet sind. Werden der Dichtring und das abzudichtende Ma- 
schinenelement in Montagerichtung welter zueinander bewegt, durchdringt das 
Maschinenelement, das bereits im Wesentlichen konzentrisch zum Dichtring 
angeordnet ist, die vergleichsweise empfindlichere erste Dichtlippe. Durch die 
zweistufige, insgesamt sehr gute Vorzentrierung des Maschinenelements, be- 
zogen auf den Dichtring, sind die mechanischen Belastungen auf die erste 
Dichtlippe wahrend der Montage nur sehr gering, und die Gefahr von einer Be- 
schadigung/Zerstorung der ersten Dichtlippe wahrend der Montage ist auf ein 
Minimum begrenzt. 

wahrend der bestimmungsgemSISen VenA^endung des Dichtrings funktioniert 
der zweite Zentrierring als zweite Dichtlippe, die der ersten Dichtlippe in Rich- 
tung der Umgebung vorgeschaltet ist und dadurch eIn Eindringen von Verun- 
reinigungen aus der Umgebung in RIchtung der ersten Dichtlippe verhindert. 
Durch die Mehrfachfunktion der zweiten Dichtlippe (zweite Stufe der Vorzentrie- 
rung des Maschinenelements wShrend der Montage und Vorschaltdichtung fur 
die erste Dichtlippe), waist der Dichtring einen teilearmen Aufbau auf und ist 
dadurch einfach und kostengiinstig herstellbar. 

Die erste Dichtlippe ist bevorzugt axial in Montagerichtung und axial in RIchtung 
des abzudichtenden Raums vorgewoibt. Die gestellte Aufgabe wird durch eine 
solche Ausgestaltung besonders gut gelOst. 
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Die zweite Dichtlippe besteht bevorzugt aus PTFE und ist axial in Montage- 
richtung und axial in Richtung der ersten Dichtlippe vorgewolbt. PTFE ist fur die 
beiden Funktionen der zweiten Dichtlippe, namlich weitere Vorzentrierung des 
Maschinenelements und anschiieflender Schutz der ersten Dichtlippe vor Ver- 
5 unreinigungen aus der Umgebung, besonders gut geeignet. PTFE ist durch den 
Memory-Effekt, den dieser Werkstoff hat. bestrebt, im AnschluB an seine Um- 
formung, seine urspriingliche Form wieder anzunehmen. Im hier beschriebenen 

. Fall ware die herstellungsbedingt ursprunglich kreisringformige Scheibe, die im 
) Anschlud an die Montage des Maschinenelements radial innenseitig in Rich- 

^10 tung der ersten Dichtlippe elastisch vorgewOlbt ist, bestrebt, ihre urspriingliche 
Gestalt wieder anzunehmen. Dadurch wird die OberflSche des abzudichtenden 
Maschinenelements von der zweiten Dichtlippe unter radialer Vorspannung 
umschlossen. Eine besonders gute Zentrierung von Dichtring und abzudichten- 
dem Maschinenelement zueinander ist dadurch gegeben. Aufierdem ist PTFE 
15 als Dichtungswerkstoff gut geeignet. Nach einem vernachlassigbar geringem 
Anfangsverschleili im Bereich der Kontaktflache zwischen der zweiten Dichtlip- 
pe und dem abzudichtenden Maschinenelement, verglast die Oberflache der 
aus PTFE bestehenden zweiten Dichtlippe und ist dadurch besonders ver- 
schleiflarm und somit widerstandsfahig. 

20 

Der Stutzring kann. im LSngsschnitt betrachtet, im Wesentlichen T-formig aus- 
gebildet sein und einen Radialschenkel aufweisen, an dem die erste Dichtlippe 
festgelegt ist. Ein Stutzring mit einer solchen Form ist einfach und kostengQn- 
stig herstellbar. Der StOtzring besteht bevorzugt aus einem metallischen Werk- 
25 stoff, kann jedoch auch aus einem davon abweichenden, zahharten Werkstoff 
bestehen. 

Der Radialschenkel ist bevorzugt vollstandig vom elastomeren Werkstoff der 
ersten Dichtlippe ummantelt. Insbesondere dann, wenn das abzudichtenden 
30 Medium den Werkstoff, aus dem der Stutzring besteht, angreifen wQrde, ist ei- 
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ne solche Ummantelung von hervorzuhebendem Vorteil. Die Ummantelung bil- 
det dann einen Korrosionsschutz, 

Der StUtzring kann aul^enumfangsseitig von einer statisch beanspmchten 
Dichtung umschlossen sein, wobei die statische Dichtung aus einem elastome- 
ren Werkstoff bestehen kann. Die statisclie Dichtung kann einstuckig und mate- 
rialeinheitlich mit der ersten Dichtlippe ausgebildet sein. Die statische Dichtung 
berQhrt beispielsweise die eine Gehdusebohmng begrenzende Wandung unter 
elastischer Vorspannung dichtend. 



Der Klemmring kann, im Ldngsschnitt betrachtet, C-formig, axial gegen die 
Montagerichtung offen ausgebildet sein. Mit seinem radial auBeren Schenkel 
kann der Klennmring in den Axialvorsprung des Stutzrings eingepresst sein. Das 
Klemmblech bewirkt eine erste Vorzentrierung wahrend der Montage von Dich- 
15 tring und Maschinenelement, und gleichzeitig halt das Klemmblech die als 
zweiten Zentrierring ausgebildete zweite Dichtlippe in ihrer Position. 

Bevorzugt besteht das Klemmblech aus Federstahl. Hierbei ist von Vorteil, dass 
die EinfUhrschrage federnd, das heillt elastisch nachgiebig ausgebildet ist. Da- 
^ 20 durch wird die Montage von Dichtring und abzudichtenden Maschinenelement 
^jj^^ wesentlich vereinfacht. Eine unerwQnschte plastische Verformung der EinfQhr- 
. . ^ schr3ge w3hrend der Montage ist dadurch ausgeschlossen. 

Ausfuhrungsbeispiel 



Ein Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalien DIchtrings wird nachfolgend 
anhand der Figur naher beschrieben. 
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In der Figur ist der Dichtring im montierten Zustand wahrend seiner bestim- 
mungsgemalien Verwendung dargestellt. Der Dichtring umfalit einen StUtzring 
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1 aus einem metallischen Werkstoff, an dessen Radialschenkel 13 die erste 
Dichtlippe 2 aus elastomerem Werkstoff anvulkanisiert ist. Der Stutzring 1 ist, 
im Langsschnitt betrachtet. T-formig ausgebildet und auRenumfangsseitig von 
der statisch beanspruchten Dichtung 14 umschlossen, die in dem hier gezeig- 
5 ten Ausfuhmngsbeispiel eine nicht dargestellte Gehdusebohmng abdichtet. Auf 
der dem abzudichtenden Raunn 12 axial abgewandten Seite weist der Stutzring 
1 einen Radialflansch 1 7 auf, der an die Auilenseite einer Gehausewand an- 
legbar ist. Dieser Radialflansch 17 ist als Anschlag ausgebildet und bewirkt, bei 
Aniage an der Gehausewand, die exakte Position ierung des Dichtrings in axia- 
10 ler Richtung zum Gehause und dem abzudichtenden Maschinenelement 6. 

Auf der dem abzudichtenden Raum 12 abgewandten Seite des Radialschen- 
kels 13 ist die zweite Dichtlippe 3 angeordnet, die aus PTFE besteht und als 
zweiter Zentrierring 10 zur weiter vorzentrierten Montage des Maschinenele- 
15 ments 6 ausgebildet ist. Das Maschinenelement 6 ist im hier gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel eine Welle. 

Die zweite Dichtlippe 3 wird innerhalb des Dichtrings nur durch das Klemm- 
blech 4 ungebunden geklemmt gehalten. Das Klemmblech 4 ist als erster Zen- 
20 trierring 5 ausgebildet und umfaUt eine Einfuhrschrage 7, die axial entgegen 
der Montagerichtung 8 des Maschinenelements 6 und der ersten Dichtlippe 2 
vorsteht. Die Einfuhrschrage 7 weist einen sich axial entgegen der Montage- 
richtung 8 und der ersten Dichtlippe 2 trichterformig erweiternden Durchmesser 
auf. 

25 

Die zweite Dichtlippe 3, die als zweiter Zentrierring 10 ausgebildet ist, ist dem 
ersten Zentrierring 5 in Montagerichtung 8 nachgeordnet und aulierdem als 
Vorschaltdichtung 1 1 fur die erste Dichtlippe 2 ausgebildet. 



PatentansprQche 



Dichtring, umfassend einen Stiitzring (1 ), der mit einer ersten Dichtlippe 

(2) aus elastomerem Werkstoff verbunden ist sowie eine zweite Dichtlippe 

(3) aus polymerem Werkstoff, wobei die zweite Dichtlippe (3) durch ein 
Klemmblech (4) ungebunden geklemmt am StUtzkdrper (1 ) festgelegt ist, 
wobei das Klemmblech (4) als erster Zentriening (6) zur vorzentrierten 
Montage eines abzudichtenden Maschinenelements (6) in den Dichtring 
ausgebildet ist und eIne EinfQhrschrage (7) aufweist. die axial entgegen 
der Montagerichtung (8) des Maschinenelements (6) und der ersten Dicht- 
lippe (2) vorsteht und einen sich axial entgegen der Montagerichtung (8) 
und der ersten Dichtlippe (2) trichterfSrmig erweiternden Durchmesser (9) 
aufweist, wobei die zweite Dichtlippe (3) als zweiter Zentriering (10) zur 
weiter vorzentrierten Montage des Maschinenelements (6) ausgebildet 
und dem ersten Zentrierring (5) in Montagerichtung (8) nachgeordnet und 
als Vorschaltdichtung (1 1 ) fUr die ersten Dichtlippe (2) ausgebildet ist. 

Dichtring nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die erste Dicht- 
lippe (2) axial in Montagerichtung (8) und axial in Richtung des abzudich- 
tenden Raums (12) vorgewfilbt ist. 

Dichtring nach einem der Ansprtiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zweite Dichtlippe (3) aus PTFE besteht und axial in Montage- 
richtung (8) und axial in Richtung der ersten Dichtlippe (2) vorgewolbt ist. 

Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der StQtzring (1 ), im Langsschnitt betrachtet, im Wesentlichen C- 
formig ausgebildet ist und einen Radialschenkel (13) aufweist, an dem die 
erste Dichtlippe (2) festgelegt ist. 
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5. Dichtring nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Radial- 

schenkel (13) vollstandig vom elastomeren Werkstoff der ersten Dichtlippe 
(2) ummantelt ist. 

5 6. Dichtring nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Stutzring (1 ) aulienumfangsseitg von einer statisch bean- 
spruchten Dichtung (14) umschlossen ist 

7. Dichtring nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die statische 




10 Dichtung (14) aus elastomerem Werkstoff besteht. 



8. Dichtring nach einem der Anspruche 6 Oder 7. dadurch gekennzeichnet, 
dass die statische Dichtung (14) einstuckig und materialeinheitlich mit der 
ersten Dichtlippe (2) ausgebildet ist. 

15 

9. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Klemmring (4), im Langsschnitt betrachtet, C-formig, axial entge- 
gen der Montagerichtung (8) offen, ausgebildet ist. 

20 10. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 




dass der Klemmring (4) mit seinem radial aufieren Axialschenkel (15) in 
den Axialvorsprung (16) des Stutzrings (1) eingepresst ist. 



11. Dichtring nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass der Klemmring (4) aus Federstahl besteht. 
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Zusammenfassung 

Dichtring, umfassend einen Stutzring (1 ), der mit einer ersten Dichtlippe (2) aus 
elastomerem Werkstoff verbunden ist sowie eine zweite Dichtlippe (3) aus po- 
5 lymerem Werl<stoff, wobei die zweite Dichtlippe (3) durch ein Klemmblech (4) 
ungebunden geklemmt am StQtzkOrper (1 ) festgelegt ist, wobei das Klemm- 
blech (4) als erster Zentrierring (5) zur vorzentrierten Montage eines abzudich- 
tenden Maschinenelements (6) in den Dichtring ausgebildet ist und eine Ein- 
fUhrschrdge (7) aufweist, die axial entgegen der Montagerichtung (8) des Ma- 

10 schinenelements (6) und der ersten Dichtlippe (2) vorsteht und einen sich axial 
entgegen der Montagerichtung (8) und der ersten Dichtlippe (2) trichterfdrmig 
erweiternden Durchmesser (9) aufweist, wobei die zweite Dichtlippe (3) als 
zweiter Zentrierring (10) zur weiter vorzentrierten Montage des Maschinenele- 
ments (6) ausgebildet und dem ersten Zentrierring (5) in Montagerichtung (8) 

15 nachgeordnet und als Vorschaltdichtung (1 1 ) fur die ersten Dichtlippe (2) aus- 
gebildet ist. 

(Fig. 1) 



